План-конспект урока №  109-110
МДК.02.01 Техника и технология ручной дуговой сварки (наплавки, резки) плавящимся электродом 
Тема 2.1. Общие сведения о наплавке
Тема урока: Практическая работа: Настройка сварочного оборудования для наплавки +(Уплотнение)
Дата: 14.04.2020
Группа № 25

Цель урока: Формирование у учащихся представлений принципе выбора режима для наплавки деталей. Воспитание бережного отношения к оборудованию и материалам. Формирование у учащихся навык самостоятельности, преодоление трудностей и осуществление самоконтроля.     
           
Ход урока:

Изучение нового материала. 
Эффективность наплавки определяется правильно выбранной конечной целью процесса – сваркой с одновременным повышением механической и/или коррозионной прочности, либо изменением характеристик исходной заготовки. Первая цель важна при обработке высоконагруженных деталей машин и конструкций, а вторая - при упрочнении инструментальной оснастки.
Выбирая металлические электроды, стоит помнить, что наилучшими эксплуатационными характеристиками обладают те из них, которые содержат в своём составе быстрорежущие стали, аустенитные марганцевые стали, комбинированные сплавы системы « хром-кобальт-вольфрам», аустенитное железо с высоким содержанием хрома, а также сплавы никеля с хромом и бором.

Задание:
1. Выбрать режим сварки для наплавки деталей, работающих на износ при обычных температурах, применяют электроды ОЗН-250, ОЗН-300, ОЗН-350, 03H-400, Т-590, ЦН-250.
2. Выбрать режим сварки для наплавки деталей, работающих на износ при повышенных температурах, применяют электроды ЦШ-1, ЦШ-2, ЦШ- 3, ЦН-4, ЦН-5, 03H-1, НЖ-2, ЭН-60М. Они дают в наплавленном слое перлитную хромовольфрамовую или хромомарганцевую сталь. Применяются для наплавки штампов горячей штамповки, деталей кузнечно-прессового оборудования. Как правило, наплавленные изделия перед механической обработкой отжигаются, а после нее подвергаются закалке и высокому отпуску.

Выберите тип электрода для наплавки деталей работающих на износ при обычных  и повышенных температурах и подберите сварочные токи, согласно паспорту электродов и   запишите в тетрадь для практических и лабораторных работ
