План-конспект урока №  149-150(упл)
МДК.07.01 Технология ручной электродуговой сварки 
Тема 9.2. Изготовление сварных металлоконструкций
Тема урока: «Составление технологических карт на изготовление сварных конструкций»

Цель урока: Формирование у учащихся навыка разработки технологических карт на изготовление сварных конструкций. Воспитать интерес к профессии сварщика. Воспитание бережного отношения к оборудованию и материалам. Формирование у учащихся навык самостоятельности, преодоление трудностей и осуществление самоконтроля.     
           
Ход урока:

Изучение нового материала. 

На данном уроке необходимо составить технологическую карту на изготовление сварной фермы.

Пример технологической карты на сварку трубы.
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Вам необходимо сделать технологическую карту на изготовление стропильной фермы
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Изучив при этом материал о технологии сборки и сварке стропильных ферм.































































	№ п\п
	Наименование операции
	Эскиз операции
	Технические условия
	Иструменты и приспособления
	Эскиз инструмента 
	Квалификация и разряд

	1
	Очистка металлла от ржавчины
	
	Металл не должен содержать загрязнений 
	Щетка по металлу.
	
	3-разряд
Электрогазосварщик

	2
	Центровка трубы
	
	Трубы не должны иметь смещение
	Центратор типа Ц.
	
	3-разряд
Электрогазосварщик

	3
	Прихватка металла
	
	Прихватка делаем в 3-х местах
	Сварочный инвертор
	
	3-разряд
Электрогазосварщик

	4
	Обварка трубы
	
	Не допускаються подрезы шва и другие дефекты металл должен плотно прилегать друг к другу
	Электрододержатель и сварочный инвертор «СТАРТ»
	
	3-разряд
Электрогазосварщик

	5
	Зачистка сворного шва
	
	Шов не должен содержать слой шлака
	Молоток-шлакоотделитель,Щетка по металлу
	
	3-разряд
Электрогазосварщик

	6
	Контроль качества сварки
	
	Шов не должен имть дефектов:трещин,раковин, наплывов, непроваров.
	Водопроводная сеть,Компрессор,Заглушка со штуцером
	
	3-разряд
Электрогазосварщик 
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