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ТЕМА №8 Нарезание резьбы на стержне. Нарезание резьбы в отверстии. Нарезание трубной резьбы.
          Используя ресурсы информационно-телекоммуникационной сети Интернет, произвести самостоятельный поиск информации в рамках работы над темой. Просмотреть и проанализировать видеоматериалы и публикации по следующим рассматриваемым вопросам:
1. Нарезание резьбы на стержне.
2. Нарезание резьбы в отверстии.
3. Нарезание трубной резьбы.

Ответить на следующие вопросы и номера правильных ответов отправить на электронную почту rachinskiy@mail.ru
1. Назовите профили резьбы:
  1. Треугольная, прямоугольная, трапецеидальная, упорная, круглая. 
  2. Овальная, параболическая, трёхмерная, в нахлестку, зубчатая.
  3. Полукруглая, врезная, сверхпрочная, антифрикционная.
  4. Модульная, сегментная, трубчатая, потайная.

2. Назовите системы резьбы:
  1. Сантиметровая, футовая, батарейная.
  2. Газовая, дециметровая, калиброванная.
  3. Метрическая, дюймовая, трубная. 
  4. Миллиметровая, водопроводная, газовая.

3. Назовите элементы резьбы:
  1. Профиль зуба, наружный угол, средний угол, внутренний угол.
  2. Угол профиля, шаг резьбы, наружный диаметр, диаметр, внутренний диаметр.
  3. Зуб, модуль, наружный радиус, средний радиус, внутренний радиус.
  4. Шаг зуба, угол модуля, наружный профиль, средний профиль, внутренний
      профиль.

4. Назовите виды плашек:
  1. Круглая, квадратная (раздвижная), резьбонакатная.
  2. Шестигранная, сферическая, торцевая.
  3. Упорная, легированная, закаленная.
  4. Модульная, сегментная, профильная. 
5. Развёртывание это операция по обработке-------------
  1. Резьбового отверстия.
  2. Раннее просверленного отверстия с высокой  степенью точности. 
  3. Квадратного отверстия с высокой  степенью точности. 
  4. Конического отверстия с высокой  степенью точности. 
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