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ТЕМА №2.1.1 Дефектовка деталей, подбор ремонтных размеров. Сборка 

                          поршневой группы кривошипно-шатунного механизма.
          Используя ресурсы информационно-телекоммуникационной сети Интернет, произвести самостоятельный поиск информации в рамках работы над темой. Просмотреть и проанализировать видеоматериалы и публикации по следующим рассматриваемым вопросам:
1. Дефектовка деталей КШМ.
2. Подбор ремонтных размеров деталей КШМ.
Указанные вопросы рассмотреть на примере нескольких автомобилей. 

Ответить на следующие вопросы и номера правильных ответов отправить на почту rachihskiy@mail.ru
1. Название какой детали двигателя не относится к кривошипно-шатунному механизму?
1. Поршень.
2. Блок цилиндров.
3. Кулачковый вал.
4. Шатун.

2.  Почему гильзы блока цилиндров называют «мокрыми»?
1. Изготовлены по «мокрой» технологии.
2. Гильзы омываются охлаждающей жидкостью.
3. При изготовлении гильза закалена водой.

3.  На какой угол поворачивается коленчатый вал двигателя за один такт?
 1. На 90 градусов.

 2. На 180 градусов.

 3. На 360 градусов.

4. Чем уплотняется зазор между поршнем и зеркалом цилиндра?

1.Резиновыми манжетами.

2. Сальником.

3. Поршневыми кольцами. 

5. Для какой цели в кривошипно-шатунном механизме предусмотрен маховик.

1. Для разгрузки коренных подшипников от инерционных нагрузок.

2. Для уменьшения вибрации двигателя при его работе.

3. Для увеличения момента инерции коленчатого вала, повышения 

    плавности работы и облегчения пуска двигателя.
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