План-конспект урока №  26
Тема1.2 Подготовительно-сборочные работы
Тема урока: Практическая работа «Подготовка углового соединения с разделкой одной кромки - односторонней, двухсторонней, по заданным размерам»


Работу оформить в тетрадях для практических и лабораторных по ПиСОПС (это не писать)

Цель работы: является определение конструктивных элементов  сварного соединения из низкоуглеродистой стали Ст3 толщиной 45 мм.

1) По ГОСТ 5264-80 выбрать форму и конструктивные элементы подготовки кромок. 

Методические рекомендации

1.1 Оформление работы проводится в следующем порядке:
1.1.1 Выбирается по ГОСТ 5264-80 форма и конструктивные элементы подготовки кромок на стандартные сварные соединения исходя из толщины свариваемого изделия. 
При этом следует иметь в виду, что для одной в той же толщины свариваемого металла имеется несколько вариантов выполнения подготовки 
кромок, причем с увеличением толщины количество вариантов растет. Поэтому при выборе оптимального варианта необходимо, исходя из конструкции сварного изделия и технических условий на его изготовление, оценить доступ к сварному шву с лицевой и обратной стороны и возможности кантовки изделия, условия выполнения корневого шва и необходимость обеспечения обратного формирования 
корня шва. На основании этого устанавливается наиболее приемлемая в технологическом отношении возможная форма подготовки кромок.
В случае средних и больших толщин предпочтение отдается двухсторонним швам. Поочередная сварка с лицевой и обратной стороны снижает остаточные угловые деформации, позволяет получить качественные 
корневые швы, снизить массу наплавленного металла. Однако в этом случае необходимо обеспечить кантовку изделия. В монтажных условиях двухсторонний доступ к шву и кантовка соединения может оказаться невозможными, и характер выполнения швов будет односторонний.
1.1.2. Выбранный скос кромок зарисовать в тетрадь со всеми размерами и обозначениями.

